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Optimales Bérdelwerkzeug — Ubersicht

Wahlen Sie das Ihrem Anforderungsprofil passendste Bordelwerkzeug

Manuelle Bérdelzange - Standard

Manuelle Bérdelzange - Ergonomisch

“o

Kraftaufwand

Kraftaufwand

Akkubetrieben - elektr. Bérdelzange

nee

Elektronisches Hochleistungsbdrdelgerat

nee

*i.d.R stationar mit Stativ
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Optimales Bordelwerkzeug — Ubersicht

Manuelle Bordelwerkzeuge

Manuelle, ergonomische Bérdelzangen Manuelle Boérdelzangen, Standard Version

Geeignet/ erhaltlich FUr alle Kappenmaterialien FUr alle Kappenmaterialien

Fir N 11 und N 20; fir N 8 nur VerschlieBzange Fir N8, N 11, N 13 und N 20

Fr 13 mm und 20 mm Flip Top/ Flip Off Kappen

Probenaufkommen Kleinserien Kleinserien
Kriterium Je eine VerschlieB- und Offnungszange pro GroBe Je eine VerschlieB- und Offnungszange pro GroBe
Justierung der VerschlieBzangen  Justierung mittels Einstellknopf auf dem Bordelkopf Bodrdelhohe justierbar im Bérdelkopf mittels Inbusschltssel

(leicht zugangig und gut einsehbar) Bordeldruck mittels Justierschraube am unteren Zangengriff
Weitere Informationen siehe Seite 4 Seite 5
Zusétzliche Informationen www.mn-net.com/manualcrimper www.mn-net.com/manualcrimper

Elektronische Bordelwerkzeuge

Elektronische Bérdelzangen (akkubetriel Elektronisches Hochleistungsboérdelgerat (mit Netzanschluss)

Geeignet/ erhaltlich Nur fUr Aluminium Boérdelkappen N 11, N 13 und N 20  FUr alle Kappenmaterialien
(nicht geeignet fir magnetische / Bimetall Kappen) Fir N 11, N 13 und N 20; fiir N 8 nur VerschlieBkopf
Fur 13 mm und 20 mm Flip Top / Flip Off Kappen Fur 13 mm und 20 mm Flip Top / Flip Off Kappen
Probenaufkommen Kleine und mittlere Serien Mittel- und GroBserien
Kriterium Je eine VerschlieB- und Offnungszange pro GroBe Wechselkdpfe
Justierung der VerschlieBzangen  Einfache Justierung durch Driicken der Pfeil-Tasten auf  Einfache Justierung durch Driicken der Pfeil-Tasten auf dem Gerat
dem Gerét (unterhalb des OLED Displays) (unterhalb OLED Displays)
Einstellmodus mit Sprachauswahl, Statistiken, Log- Einstellmodus mit Sprachauswahl, Kopfwechsel, Statistiken,
Daten und verschiedenen Reset Mdglickeiten Log-Daten und verschiedenen Reset Mdglichkeiten
Weitere Informationen siehe Seite 6 Seite 7
Zusatzliche Informationen www.mn-net.com/ electroniccrimper www.mn-net.com/ electroniccrimper

Bei technischen Fragen zu unseren Bdrdelwerkzeugen und/oder Flaschen und
VerschlUssen kdnnen Sie sich jederzeit gerne an vials@mn-net.com wenden.

www.mn-net.com | 3



Manuelle Bordelwerkzeuge

Ergonomische Version

Eigenschaften

= Leichter als komplett aus Stahl gefertigte Bérdelzangen
= Ergonomisch gestaltete Griffe

= Regulierung des Bordeldrucks mittels Einstellknopf auf dem Bordelkopf, der leicht
zugangig und gut einsehbar ist. Einstellung bendtigt keine weitere Fixierung.

= Ausldsen des Bérdelvorgangs ausschlieBlich durch Hochziehen des unteren Giriffs;
dies erlaubt ein ruhigeres und sicheres Halten der Zange wéahrend des Verbdrdelns

= Leichter aufsetzbar aufgrund des langen, rechtwinklig angeordneten Bérdelkopfes
= Hersteller- und Produktidentifizierung durch stirnseitig angebrachtes Etikett

Justierung und Handhabung

Der Einstellknopf, der den Hub des Boérdelwerkzeugs und damit die Dichtigkeit der
Verbdrdelung fixiert, ist gut einsehbar oben auf dem Zangenkopf positioniert. Er zeigt
+ und — Symbole mit Richtungspfeilen, um die Justierung zu erleichtern. Wahrend
des Bordelvorgangs, bei dem der untere Zangengriff hochgezogen wird, senkt sich
der Einstellknopf in Richtung Zangenk&rper. BerUhrt er diesen, wurde das eingestellte
Bordelniveau erreicht und der Bordelvorgang ist abgeschlossen.

Zusatzliche Informationen zur Justierung und Handhabung des Gerates

Gebrauchsanweisung als pdf-Download auf der jeweiligen Produktdetailseite unter
dem Reiter ,Downloads*.

Bestellinformation

Beschreibung Packungseinheit REF
Manuelle VerschlieBzangen (ergonomisch)

Ergonomische VerschlieBzange fir 8 mm Bordelkappen 1 735208
Ergonomische VerschlieBzange fir 11 mm Boérdelkappen 1 735211
Ergonomische VerschlieBzange fir 20 mm Bordelkappen 1 735220
Manuelle Offnungszangen (ergonomisch)

Ergonomische Offnungszange fiir 11 mm Boérdelkappen 1 735311
Ergonomische Offnungszange fir 20 mm Bérdelkappen 1 735320

Zubehor fir manuelle VerschlieBzangen (ergonomisch)

Stander fur 2 ergonomische Bordelzangen 1 735509

Unsere Rollrandflaschen und Verschlisse N 11, N 13 bzw. N 20 finden Sie...
...auf unserer Webseite unter www.mn-net.com / vials

MACHEREY-NAGEL

Entdecken Sie unsere
neue Website.

www. mn-net.com . : -

Eine Auswahl der gangigsten Produkte finden Sie auf Seite 8.
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Manuelle Bordelwerkzeuge

Standard Version
Eigenschaften

= Justierbare Bordelhdhe mittels Sechskantschllssel, um den inneren Teil des
Bordelkopfes herauf- bzw. herunterzufahren (nicht méglich bei Bérdelzangen N 8)

= Einstellbarer Bérdeldruck mittels Justierschraube im Griff; Fixierung der Einstellung
mittels einer Mutter

= Auch VerschlieBzangen N 13 und N 20 fiir Flip Top/ Flip Off Kappen lieferbar
= Robuste Metallzange mit langer Lebensdauer

= Rechteckige Griffe erlauben ein Ergreifen und Zusammenpressen an jedweder Stelle
der Zangengriffe

Justierung bei fehlerhaften Bérdelmerkmalen

Zu lose Verbérdelung (Unterbordelung) — Bordelhthe (im Bordelkopf, siehe (2)) und/ oder Bérdeldruck (mittels Justierschraube, siehe

@) anpassen

Septum tritt aus dem Kappenloch (Uberbérdelung) — Bérdelhdhe (im Bérdelkopf, siehe (2)) und/ oder Bérdeldruck (mittels Justierschraube, siehe

@) anpassen
Deformation der Kappenseiten (Uberbordelung) — Bordelhdhe (im Bordelkopf, siehe (2)) anpassen

Septum wird in die Flaschendffnung gezogen (Uberbérdelung)  — Bérdeldruck (mittels Justierschraube, siehe (1)) anpassen

Einstellung des Bordeldrucks

1. Justierschraube @ im Griff weiter heraus drehen — Griffe kdnnen nicht mehr so
fest zusammengedriickt werden — geringerer Bérdeldruck

2. Justierschraube (@ im Griff weiter hinein drehen — Giriffe kdnnen fester zusammen-
gedrickt werden — hoherer Bordeldruck

Einstellung der Bordelhdhe
1. Mit dem SchlieBbugel @ die Zangengriffe fixieren.

2. Bordelkopf @ fest mit einer Hand halten und den mitgelieferten Inbusschlissel an die
Sechskantschraube im Inneren des Bordelkopfes ansetzen.

3. a) Drehen Sie den InbusschlUssel eine halbe bis ganze Drehung nach links (gegen
den Uhrzeigersinn), falls die Bérdelung zu lose ist.

b) Drehen Sie den Inbusschlissel nach rechts (im Uhrzeigersinn), falls die Bérdelung
zu fest ist.

Zusatzliche Informationen zur Justierung und Handhabung des Gerates

Gebrauchsanweisung als pdf-Download auf der jeweiligen Produktdetailseite unter
dem Reiter ,Downloads”.

Bestellinformation

Beschreibung Packungseinheit REF
Manuelle VerschlieBzangen (Standard)

VerschlieBzange fir 8 mm Bordelkappen 1 735126
VerschlieBzange, hdhenverstellbar, fir 11 mm Bdrdelkappen 1 735111
VerschlieBzange, hdhenverstellbar, fir 13 mm Bordelkappen 1 735113
VerschlieBzange, hdhenverstellbar, fir 13 mm Flip Top / Flip Off Kappen 1 735133
VerschlieBzange, hdhenverstellbar, fir 20 mm Bérdelkappen 1 735120
VerschlieBzange, hdhenverstellbar, fir 20 mm Flip Top/ Flip Off Kappen 1 735132
Manuelle Offnungszangen (Standard)

Offnungszange fiir 8 mm Boérdelkappen 1 735408
Offnungszange fir 11 mm Bordelkappen 1 735911
Offnungszange fiir 13 mm Bordelkappen 1 735913
Offnungszange fir 20 mm Bordelkappen 1 735920
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Elektronische Bordelwerkzeuge

Elektronische Bordelzangen (akkubetrieben)
Eigenschaften

= Akkubetriebene, elektronische Bérdelwerkzeuge fur 11 mm, 13 mm und
20 mm Aluminium Bérdelkappen (nicht geeignet flir 20 mm magnetische / Bimetall
Boérdelkappen; siehe elektronisches Hochleistungsbérdelgerat, REF 735700, mit
Wechselkdpfen)

= Mobil einsetzbare Werkzeuge fur gleichmaBige und reproduzierbare
Bordelergebnisse

= OLED Display fur bequeme Handhabung

= Einstellmodus mit Sprachauswahl, Statistik, Log-Daten, und verschiedenen Reset
Moglichkeiten

= Bordeldruck justierbar mittels der Auf-/Abwértspfeile auf dem Gerat
= BUrstenloser Motor fur eine lange Lebensdauer

= Langlebige Lithiumionenbatterien (eine volle Aufladung reicht fur mehrere hundert
Flaschen)

= Lebensdauer der Batterie > 1500 Aufladungen, Ladezeit: ca. 1-2 Stunden; Gerat
kann wahrend des Aufladens benutzt werden

= Keine wartungsbedurftigen Teile; Ersatzakku einzeln erhaltlich

Driicken Dricken

= Diverse Steckeraufsatze zur Aufladung in fast allen Landern werden mitgeliefert

= CE Zertifikat und ein Jahr Garantie o
= Je ein Gerat zum Ver- und Entbdrdeln notwendig
Justierung und Handhabung

Uberpriifen Sie an den verbdrdelten Flaschen, ob die Form und Dichtigkeit zufrieden-
stellend sind. Wenn die Kappe sich leicht drehen lasst, drliicken Sie zwei oder drei Mal
auf die Aufwarts-Pfeiltaste. Probieren Sie die neue Einstellung mit einer neuen Flasche
und Kappe aus.

Zu fest Zu lose

Zusétzliche Informationen zur Justierung und Handhabung des Gerates

Gebrauchsanweisung als pdf-Download auf der jeweiligen Produktdetailseite unter
dem Reiter ,Downloads®.

Bestellinformation

Beschreibung Packungseinheit REF
Elektronische VerschlieBzangen (akkubetrieben)

Elektronische VerschlieBzange fir 11 mm Aluminium Bérdelkappen (nicht geeignet fir magnetische Bordelkappen) 1 735511
Elektronische VerschlieBzange fir 13 mm Aluminium Bérdelkappen 1 735513
Elektronische VerschlieBzange fir 13 mm Flip Top / Flip Off Kappen 1 735533
Elektronische VerschlieBzange fir 20 mm Aluminium Bérdelkappen 1 735520
(nicht geeignet fur magnetische / Bimetall Bordelkappen)

Elektronische VerschlieBzange fir 20 mm Flip Top / Flip Off Kappen 1 735532
Elektronische Offnungszangen (akkubetrieben)

Elektronische Offnungszange fir 11 mm Aluminium Bérdelkappen (nicht geeignet fiir magnetische Bordelkappen) 1 735611
Elektronische Offnungszange fiir 13 mm Aluminium Bérdelkappen 1 735613
Elektronische Offnungszange fir 20 mm Aluminium Bérdelkappen 1 735620

(nicht geeignet fur magnetische / Bimetall Bérdelkappen)

Zubehor fiir akkubetriebene, elektronische VerschlieB- und Offnungszangen

Ersatzbatterie 6,6 V, 8,6 Wh 1 735500
Stativ fUr elektronische Bordelgeréate 1 735501
Stander fur zwei elektronische Bdrdelzangen (akkubetrieben) 1 735509
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Elektronische Bordelwerkzeuge

Elektronisches Hochleistungsbordelgerat mit Wechselkdpfen fur
alle 11 mm, 13 mm und 20 mm Kappen

(Aluminium, magnetische, Bimetall)

Eigenschaften

= Aufgrund der hdheren Motorleistung geeignet flr Bérdelkappen aus verschie-
densten Materialien

= Mit Netzanschluss

= Auswechselbare 8 mm (nur VerschlieBkopfe), 11 mm, 13 mm und 20 mm Ver- und
Entbordelkdpfe mit Schnellspanntechnik (missen separat bestellt werden)

= OLED Display mit Sprachauswahl, Kopfwechsel, Statistiken, Log-Daten und
verschiedenen Reset Mdglichkeiten

= Birstenloser Motor fUr eine lange Lebensdauer

= Keine wartungsbedurftigen Teile

= CE Zertifikat und ein Jahr Garantie

= Flr komfortablere Handhabung kann optional ein Stativ erworben werden

Wechsel der Kdpfe, Justierung und Handhabung

Gebrauchsanweisung als pdf-Download auf der jeweiligen Produktdetailseite unter
dem Reiter ,Downloads*.

Bestellinformation

Beschreibung

Elektronisches Hochleistungsboérdelgerat

Packungseinheit

Elektronisches Hochleistungsbérdelgerat mit Netzteil 735700
Zubehor fur elektronisches Hochleistungsboérdelgerat 735700

VerschlieBkopf fur 8 mm Bordelkappen 735708
VerschlieBkopf fir 11 mm Bordelkappen 735711
VerschlieBkopf fur 13 mm Boérdelkappen 735713
VerschlieBkopf fir 13 mm Flip Top / Flip Off Kappen 735733
VerschlieBkopf fur 20 mm Bordelkappen 735720
VerschlieBkopf fir 20 mm Flip Top / Flip Off Kappen 735732
Offnungskopf fiir 11 mm Boérdelkappen 735811
Offnungskopf fir 13 mm Boérdelkappen 735813
Offnungskopf fiir 20 mm Bérdelkappen 735820
Stativ fUr elektronische Bdrdelgeréate 735501

Eine VorfUhrung der akkubetriebenen Bordelwerkzeuge wie auch des
Hochleistungsbdrdelgerétes ist jederzeit durch einen AuBendienstmitarbeiter bei Ihnen
vor Ort mdglich.

Alternativ kdnnen Sie sich unter www.mn-net.com/electroniccrimper ein Video zur
Handhabung der elektronischen Bérdelwerkzeuge (akkubetrieben) ansehen.
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Rollrandflaschen und Verschlusse - Auswah! lIN 11 und Il N 20

|

Rollrandflaschen N 11, weite Offnung (Darstellung 1:2)

11,6 x 32 mm

70201HP 702885/702075' 702888 702141 702015 702134 702891

70201HP.2 702892/702076" 702016 702014

1,5 mL 1,5mL 1,1 mL 1,1 mL 1,1 mL 0,2 mL 0,2 mL
Schriftfeld + 15 pL Innenkonus im  konisch konisch, mit rundem  transparent, mit mit integriertem
Markierung soliden Glasboden GlasstandfuB integriertem 0,2 mL 0,2 mL Mikroeinsatz
" silanisiert Glaseinsatz, konisch

Fertig montierte Bordelverschliisse N 11, Aluminium, silber, Loch (Darstellung 1:2)

70284 702730 70256 70231 702001 70288 702823 702995
PTFE virginal, Red Rubber/FEP  Naturkaut- Naturkaut- Naturkautschuk Silikon wei / Silikon wei3 / PTFE rot/ Silikon
weil3; farblos; schuk/Butyl schuk/Butyl rot-orange / TEF PTFE rot; PTFE blau, weil3/PTFE rot;
0,25 mm 1,0 mm rot-orange / TEF rot-orange / TEF farblos; 1,3 mm kreuzgeschlitzt; 1,0 mm

farblos; 1,0 mm farblos; 1,3 mm 1,0 mm 1,5 mm

Rollrandflaschen N 20 (Darstellung 1:2)

= = 0 =

23x 75,5 mm
(PerkinElmer®)
23 x 75,5 mm
(PerkinElmer®)
22.5x75.5mm
(DANI, Agilent®)
22,5 x 75,5 mm

31x 101 mm

~— ~—/
70206.36/70217.36 70254 702540 702261 702263/702263.2 70208.36
20 mL 20 mL 20 mL 20 mL 20 mL 50 mL
flacher Boden gerundeter Boden gerundeter Boden flacher Boden gerundeter Boden flacher Boden
flacher DIN Rollrand abgeschr. HS Rollrand abgeschr. HS Rollrand flacher DIN Rollrand flacher DIN Rollrand flacher DIN Rollrand

Fertig montierte Bérdelverschliisse, leere Bérdelkappen und einzelne Septen N 20 (Darstellung 1:2)

Butyl rot/ Butyl hellgrau/PTFE Formscheibe Butyl dunkelgrau/ Silikon blau transpa- Silikon weif3 /
PTFE grau dunkelgrau Butyl/ PTFE grau PTFE grau rent/PTFE farblos PTFE beige
70277 702057 702101 702D20TB 702780 70278
— ‘ Montiert in N 20 Aluminium Bordelverschllssen, Loch (REF 702804 ohne Dichtscheibe)
702773 702775 70234.9 70234.10/70234 702093 702094
— ‘ Montiert in N 20 Aluminium Uberdruck-Sicherheitskappen, Loch (REF 702799 ohne Dichtscheibe)
- 702829 70234.8 702071 702927 702835
l — I Montiert in N 20 Bimetall Bérdelkappen, Loch (REF 702833 ohne Dichtscheibe)
- 702838 - - 702834 702837
_ 1 Montiert in N 20 Magnetische Bérdelkappen, Loch (REF 702808 ohne Dichtscheibe)
- 702928 - 702928.9 702929 -
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Troubleshooting

Rund ums Offnen und VerschlieBen von Rollrandflaschen

Bordelzangen der Firma MACHEREY-NAGEL werden mit einer Grundeinstellung fur
die jeweilige KappengrdBe und die darin vorzugsweise verwendete Septendicke aus-
geliefert. Rollrdnder und Septendicke kénnen jedoch von Hersteller zu Hersteller unter-
schiedlich ausfallen. Dartber hinaus ist bei 20 mm Bdérdelkappen zu beachten, dass
diese auf Flaschen mit einem flachen DIN Rollrand als auch auf Flaschen mit einem
abgeschragten Headspace Rollrand (mit sehr wenig Auflageflache fir das Septum)
verwendet werden, die unterschiedliche Bérdeleinstellungen erforderlich machen.

Um optimale Bordelergebnisse zu erzielen, kann deshalb eine Feinjustierung der
Bordelwerkzeuge notwendig sein.

Ein optimales Bordelergebnis zeichnet sich durch folgende Merkmale aus:

1. Die Kappenoberflache liegt plan und die Kappenseiten fest, aber nicht deformiert,
am Glasrand an.

2. Das Septum ragt weder aus dem Kappenloch heraus noch wird es in die Flasche
eingezogen.

3. Die Kappe kann nicht ohne erheblichen Kraftaufwand mit einzelnen Fingern gedreht
werden.

Gute Verbordelung Zu feste Verboérdelung

Haufig wird zur Uberpriifung des Bdrdelergebnisses der sogenannte Drehtest der
Kappe durchgefuhrt. Dieser Test ist nur bedingt aussagekraftig. Zum einen fihrt die
gleitfahige PTFE-Beschichtung der Septen schon bei einem relativ geringen Kraftauf-
wand zu einem Drehmoment, das ein Drehen des Verschlusses ermdglicht, obwohl die
Kappe korrekt verbordelt wurde. Da der Drehtest haufig mit der gesamten Hand (statt
mit einzelnen Fingern) und mit hohem Kraftaufwand durchgeflhrt wird, verstarkt sich
eine mogliche Falschaussage dieses Tests noch.

Zum anderen sind Uberbordelte, nicht drehbare Verschllsse, mit deformierten Kap-
penseiten oder eingezogenen Septen nicht so dicht, wie man das von einer korrekt
verbordelten Kappe erwartet. Das liegt u.a. daran, dass das Septenmaterial durch den
zu hohen Bordeldruck in die Flasche eingezogen wird und zur Kappenseite hin zur Ab-
dichtung fehlit. Das Gleiche gilt auch fir Septen, die aufgrund der falschen Bérdelhéhe
und eines zu starken Bordeldruckes aus dem Kappenloch heraustreten.

Wie entsprechende Justierungen der Bérdelzangen vorgenommen werden, hangt vom
jeweiligen Bordelwerkzeug ab und kann der entsprechenden Gebrauchsanweisung
entnommen werden.

Allgemeine Hinweise:

= Bei abgeschragten Headspace Rollrdndern muss die Zange i. d. R. fester eingestellt
werden als bei DIN Rollrandern

= Offnungszangen miissen nicht justiert werden

FOr weitere Informationen zum Thema ,Optimales Verbordeln® folgen Sie dem Link:
https.//www.mn-net.com/media/jpdf/8c/93/42/Poster-Optimal-Crimping-DE. pdf

Abgeschréagter Headspace Rollrand

Zu lose Verbdrdelung




Verbordelung von Flip Top / Flip Off Kappen

Alles beginnt mit dem Anwendet...

Der Bediener des Boérdelwerkzeugs ist entscheidend fUr eine erfolgreiche und dichte
Verbodrdelung. Er muss die Bordelzange bestmoglich mit der zu verbdrdelnden Fla-
schen ausgerichtet halten. Dabei muss der Bediener vor und wahrend des Bérdelvor-
gangs auch Druck auf die Oberseite der Kappe austben (Kopfdruck), um den Stopfen
zusammendrlicken und die Kappe ausreichend tief abzusenken, damit gentgend
Aluminium unter den Rollrand gezogen werden kann, wenn sich die Backen schlieBen
und der Kolben betétigt wird.

Uben Sie Druck nach unten aus, p
indem Sie die Bordelzange fest gegen die
Kappe driicken, wodurch auf Stopfen und
Kappen Kopfdruck ausgelbt wird.

Kappenbeschaffenheit

Eine zu geringe Hohe der Aluminiumkappen sowie ein unregelméaBiger Schnitt des
Aluminium Kappenrandes kénnen beide zu unzureichenden Verbdrdelungen beitragen.
Bei einer hoheren Bordeleinstellung verbessert sich das Bérdelergbnis, jedoch muss
darauf geachtet werden, dass keine Beschadigung der Seitenwand durch zu starkes
Bordeln erfolgt.

Normale Variationen der Rollranddicke der Flasche innerhalb des Toleranzbereiches
konnen auch dazu beitrdgen, das Abdichtungsergebnis zu beeintrachtigen, besonders
wenn die Kappenhohe kurz ist oder die Stopfen vor/wahrend des Bérdelns nicht aus-
reichend komprimiert werden.

Der SchlUssel fur eine gute Verbdrdelung ...

Zusammenfassend lasst sich sagen, dass der SchlUssel fUr eine gute Verbdrdelung
von Flip Top/Flip Off Kappen darin besteht, immer nach unten gerichteten Druck auf
Kappe und Stopfen auszulben, bevor und wahrend man die Flasche mit der Zange
verbdrdelt. Kappen mit einer etwas gréBeren Kappenhohe erleichtern gleichmaBigere
Verbérdelungen ohne Uberbérdelung.
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