HAVER & BOECKER

DIE DRAHTWEBER

PARTIKELANALYSE.
BIS INS KLEINSTE MIT GROSSTER PRAZISION.
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PARTIKELANALYSE.

PRAZISION BIS INS KLEINSTE.

In zahlreichen industriellen Herstellungs- und Verarbeitungsprozessen schafft erst eine sorgfaltige
Material- und Werkstoffanalyse die Voraussetzung fiir beste Ergebnisse. Auf der Grundlage der
Kompetenz und mehr als 125 Jahren Erfahrung in der Metallgewebetechnologie bietet Haver & Boecker
innovative Systeme zur PartikelgréBen und -formanalyse, die in Funktion, Prazision und Zuverlassigkeit

immer neue MalBstabe setzen und hochste Investitionssicherheit gewahrleisten.

Von Sanden, Erden und Baustoffen bis hin zu Nahrungsmitteln und Recycling, von Chemie und
Kunststoffen bis hin zu Lacken, Farben und Spezialbeschichtungen sorgen unsere Analysensysteme fir
mehr Qualitatssicherheit. Haver & Boecker ist nach DIN EN ISO 9001 zertifiziert und fuhrendes Mitglied

im internationalen Normenausschuss fir Prifsiebe (ISO TC 24).

Anwender und Handler profitieren vom gebundelten Know-how und dem leistungsstarken Service

der gesamten Haver-Gruppe, zu der mit W.S.Tyler in den USA auch der weltgréf3te Hersteller von
Analysensieben gehort. Durch unser gemeinsames Leistungsspektrum liefern wir lhnen vom Analysensieb
Uber Analysensiebmaschinen bis hin zum kompletten Siebanalysesystem alles aus einer Hand, um

normgerechte Siebanalysen durchfiihren zu kénnen.
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Haver & Boecker begann im Jahr 1887 in Hohenlimburg mit.der
Produktion von Drahtgeweben. Heute ist unser Unternehmen eine
der international bedeutendsten Drahtwebereien mit einem weltweiten

Netz an Niederlassungen und Produktionsstatten.

Grundlage unserer Arbeit sind Erfahrung, die kontinuierliche Weiter-
entwicklung unserer Produkte und Fertigungsverfahren sowie das
Wissen und Kénnen unserer Mitarbeiter. Die Verbindung aus Tradition
und Innovation erméglicht uns, die Anspriiche unserer Kunden auf

hohem Niveau zu erfiillen.




WAS WIR ANALYSIEREN.

- iy
.

Dingemittel Pulver und Lacke
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Forschung und Lehre

Feuerfeststoffe Futtermittel
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Granulate und Pellets
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Rohstoffe Sand, Steine, Erden Schleifmittel Zucker und Salz ;

WAS UNS AUSMACHT.

Produziert und hergestellt
in Deutschland

Gewiéhrleistung von 24
Monaten

Produkte entsprechen den
européischen Richtlininen

Einfache und schnelle
Inbetriebnahme

Gepriiftes Mitglied der
DakkS

Grindung
HAVER & BOECKER

Gerauscharme Produkte zur
Partikelanalyse

Mitglied des technischen
Kommitees

International zertifiziertes
Qualitdtsmanagement

Geprifte und kalibrierte
Produkte

Urspriinglich und echt

Qualitat und Service

Weltweites
Vertriebsnetz

E-Shop Partikelanalyse
24 Stunden / 7 Tage die
Woche

HAVER & BOECKER



DIE SIEBANALYSE.
TRADITIONELL UND BEWAHRT.

Fur jede Absiebaufgabe bietet Haver & Boecker die passenden Analysensiebe. So zum Beispiel

robuste Ausfiihrungen mit Quadratlochblechen nach ISO 3310-2 zur Siebung von StraBBenbaugestein,
Betonzuschlagsstoffen, Kies, Sand, Schotter oder — mit Schlitzlochplatten nach ISO 5223 - fiir die
Getreideprufung. Die klassischen Analysensiebe mit Siebboden aus Drahtgewebe sind verfigbar Gber das
gesamte genormte Maschenweitenspektrum von 0,02 mm bis 125 mm. Hauptséchlich fur Lochweiten im
Mikrometerbereich von 5 um bis 100 um werden Analysensiebe mit elektrogeformter Siebfolie verwendet. lhre
elektrogalvanisch hergestellten Nickelfolien haben runde oder quadratische Offnungen und sind bis 500 um

genormt.

MATERIAL

¥

Probenteilung

¥

Reinigung




Normen

Als Messinstrument unterliegen Analysensiebe hohen Qualitatsanforderungen, die in
nationalen und internationalen Normen festgelegt sind. Haver & Boecker bietet
Analysensiebe mit Drahtgewebe nach allen géngigen Normen: DIN ISO 3310-1, ISO 3310-1,
ASTM E11, BS ISO 3310-1. Analysensiebe mit Lochblechen nach DIN ISO 3310-2, ISO 3310-2,
BS ISO 3310-2. Analysensiebe mit elektrogeformten Siebfolien nach DIN ISO 3310-3,

ASTM E161 und ISO 3310-3.

Siebmethoden

Haver Analysensiebe eignen sich fur alle gebréuchlichen Siebmethoden: Plansiebung,
dreidimensionale Siebung, Trocken- und Nassabsiebung, Luftstrahlsiebung oder zur
Handabsiebung. Haver & Boecker bietet fur die unterschiedlichen Einsatzbereiche eine
Vielzahl von Analysensiebmaschinen und Systemen, die sich auf die speziellen Anforderungen

prazise abstimmen lassen.

Probenteilung

Um eine reprasentative Prifmenge zu erhalten, ist es notwendig, die Probe herunterzuteilen.

Die klassische Methode der Probenteilung ist die komplette Teilung der Materialmenge durch
Vierteln der Ursprungsmenge. Um das Verfahren zu vereinfachen,  bietet Haver & Boecker
zur Probenteilung verschiedene Riffelteiler, sowie einen Rotationsprobenteiler fir besonders

genaue Prifmengen.

Analyse

Nachdem die repréasentativen Materialproben vorliegen und die entsprechenden
Analysensiebe bestimmt wurden, kann die Analyse per Siebmaschine erfolgen. Damit
Siebergebnisse schnell zur Verfligung stehen und optimal reproduzierbar sind, erzeugen die
Analysensiebmaschinen von Haver & Boecker eine dreidimensionale Siebbewegung. Das
Siebgut wird vertikal aus den Maschen beschleunigt und gleichzeitig in einer Kreisbewegung
Uber die Siebflache geleitet. Die Amplitude wird automatisch geregelt und bleibt konstant,

unabhéngig von der Aufgabemenge und dem Aufstellungsort.

Auswertung

Die Haver CSA-Software erméglicht eine PC-gestiitzte Auswertung normgerechter
Siebanalysen. Analysen lassen sich so in kurzer Zeit einfach und prézise auswerten. Mit dem
Einsatz eines HAVER Scannsystems fiir die Analysensiebe werden die Daten schnell und ein-
fach eingelesen. Das Ergebnis, grafische Darstellungen und Dokumentationen kénnen zur

Qualitatssicherung dokumentiert werden und in Statistiken und Auswertungen einflieBen.

Reinigung

Voraussetzung fur einwandfreie und wiederholbare Siebergebnisse sind saubere
Analysensiebe. Eingeklemmte Grenzkdrner kénnen durch Klopfen entfernt werden.
Ultraschall-Reinigungsgeréate garantieren eine griindliche, schonende und energiesparende

Siebreinigung. Eine Reinigung mit Birsten oder Pinseln wird nicht empfohlen.
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VORBEREITUNG DER SIEBANALYSE.
PROBENTEILUNG ALS BASIS EINER GUTEN ANALYSE.

Vor der Durchfihrung einer aussagekréaftigen Siebanalyse aus groBen Materialmengen gilt es, eine reprasenta-
tive Materialprobe zu gewinnen. Um eine Teilmenge als reprasentatives Abbild der Gesamtmenge zu ziehen,
gibt es verschiedene Entnahmeverfahren. Bewahrt hat sich die Probenteilung mittels Riffelteiler, wobei die
Ursprungsmenge durch eng aneinander grenzende Auslasse (Riffel) in zwei Aufnahmeschalen aufgeteilt wird.
Die Halfte wird entfernt und die andere Halfte wird im gleichen Verfahren weiter herunter geteilt, bis die richti-

ge ProbengroBe erreicht ist.

Fir einige Anwendungen ist eine wesentlich genauere Probenteilung erforderlich. Hierfir wurde mit dem

HAVER Rotationsprobenteiler ein Verfahren entwickelt, das eine extrem prézise Probenteilung erméglicht.




Riffelteiler und Probenteiler

Mit diesen Geré&ten lassen sich repra-
sentative Prufproben einfach und sicher
erzeugen. Der Haver Riffelteiler bildet
zwei reprasentative Teilmengen durch
wechselseitig angeordnete Durchlasse
im Teilkopf. Er ist in zwei verschie-
denen GréBen und je nach Siebgut

mit unterschiedlich dimensionierten

Durchlassen lieferbar.

Rotationsprobenteiler HAVER RPT

HAVER Riffelteiler RT 6,3 - 12,5

Rotations-Probenteiler HAVER RPT
Der Probenteiler stellt kleine, aber
reprasentative Probenmengen von
Feststoffen und Suspensionen bereit
und wird mit hochgenauen analytischen
Messgeraten kombiniert. Seine Einsatz-
bereiche sind Labors in Forschung,

Entwicklung und Prozessiiberwachung.

Rotationsprobenteiler kombinieren
drei Teilungsverfahren in einem Gerat
und bieten die heute bestmdgliche

Probenteilung: Die Probe wird einem

HAVER Riffelteiler RT 25 - 37,5 - 50 - 75

Teilungskegel zugefihrt, dessen
Form dem Vierteln und Kegeln
entspricht. An seiner Mantelflache
wird das Probenmaterial durch
Rotation nach auBen beschleunigt
und durch Fihrungskanéle in bis zu
30 Einzelstrome (abhangig von der
Ausfihrung) aufgeteilt.

Auf diese Weise kdnnen auch schwer
flieBende Materialien, z.B. Zement
oder Kalkstein, hochgenau geteilt

werden.

HAVER & BOECKER



ANALYSENSIEBE.
ANERKANNTE MESSINSTRUMENTE.

Analysensiebe zur PartikelgréBenanalyse erfillen die Voraussetzungen eines Messgerétes zum Sieben.
ISO / IEC Guide 99:2007 definiert ein ,Messgerat” als Geréat, das allein oder in Verbindung mit einer oder

mehreren zusatzlichen Einrichtungen fir Messungen verwendet wird.

Sehr genau und extrem stabil.
Alle HAVER Analysensiebe werden nach den aktuellen Normen hergestellt und zeichnen sich durch besonde-
re Genauigkeit und Stabilitdt aus. Hochwertige Rahmenmaterialien, die von uns entwickelte, extrem stabile

Siebkonstruktion und eine sorgfaltige Verarbeitung garantieren lange Lebensdauer und einwandfreie Funktion.
komplett abgedichtet gleichmaBig gespanntes Gewebe

ise Maschenweite

passgenaue Kanten

srgestellt nach DIN SO 3310-1 stabiler Edelstahl Si
d/oder allen aktuellen nationalen Seriennummer
d internationalen Normen




Fir jede Absiebaufgabe bietet Haver & Boecker die passenden Analysensiebe. Ihre besonders glatte Rahmenoberflache

verhindert eine Cross-Kontaminierung und das Siebgewebe behalt auch nach intensiver Nutzung seine exzellente Spannung.

Drahtgewebe
H DIN ISO 3310-1, ASTM E11, ISO 3310-1, BS ISO 3310-1, TYLER Screen Scale
B Maschenweiten von 20 pm bis 125 mm

B Durchmesser von 50 mm bis 450 mm

Rundlochung
m DIN ISO 3310-2, ISO 3310-2, BS ISO 3310-2
B Lochweiten von 1 mm bis 125 mm

B Durchmesser von 200 mm bis 450 mm

Quadratlochung

m DIN ISO 3310-2, ISO 3310-2, BS ISO 3310-2
B Lochweiten von 4 mm bis 125 mm

B Durchmesser 200 mm bis 450 mm

Elektrogeformte Siebfolie

H DIN ISO 3310-3, ASTM E161, I1SO 3310-3
B Maschenweiten von 5 pm bis 500 pm

B Durchmesser 76,2 mm bis 200 mm

HAVER & BOECKER



HAVER ANALYSENSIEBE.

PRAZISION IN ALLEN GROSSEN UND VARIANTEN.

IN ALLEN GROSSEN.

50 mm

76,2 mm 100 mm / 120 mm / 200 mm / 203 mm=8" 250 mm

150 mm

IN ALLEN VARIANTEN.

W

e

Spezialsieb fiir Sonic Sifter Tabaksieb

ALPINE®-SpeziaIsieb ALPINE®-Spezia|sieb

200 LS

200 LS-N / AC

ALPINE®-Spezia|sieb mit vollautomatischer
Sieberkennung €200 LS



MADE
GER
MANY

300 mm / 305 mm=12" 350 mm 400 mm / 450 mm
315 mm

Analysensieb mit Quadratlochblech Stabsieb nach DIN EN 933-3

Holzrandsieb

HAVER & BOECKER



Internationale Analysensieb-Vergleichstabelle 2018 125-1 mm  International Test Sieve Comparison Table 2018

SIEBBODEN FUR ANALYSENSIEBE (Priifsiebe) Maschen- bzw. Lochweiten TABLE 1 TEST SIEVES, NOMINAL SIZES OF OPENINGS
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12
OIS0 DEU DEU DEU USA USA USA TYLER®

Table 1, Millimetre sizes

W N PS5 NF* DN DN DN 48k Hi A {Jk bl

Hauptreihe Nebenreihen
Principal sizes Supplgmentary Nebenreihen
sizes u.S. Supplementary
R 20/3 R 20 R 40/3 Standard Alternative sizes
DIN I1SO DIN ISO DIN ISO ASTM ASTM ASTM ASTM TYLER
3310-1 $# 3310-2 @ 3310-2 W EN1 H E1 E323 @ E323 M Screen Scale &
Nennmaschenweiten nach ISO 565
Nemiiel eperuTe dhes fas i 50 56 125-1 125-1 125-4 125-1 125-1 125-1 125-3.35 26,5-1
w w w w w w w No. w w w Mesh
125 125 125 125 125 125 125 5in. 125 125
112 112 112 112 112
106 106 106 106 106 4.24 in. 106 106
100 100 100 100 100 4in. 100 100
90 90 90 90 90 90 90 3.1/2 in. 90 90
80 80 80 80 80
75 75 75 75 75 3in. 75 75
71 71 71 71 71
63 63 63 63 63 63 63 2.1/2 in. 63 63
56 56 56 56 56
53 53 53 53 53 212 in. 58] 53
50 50 50 50 50 2in. 50 50
45 45 45 45 45 45 45 1.3/4 in. 45 45
40 40 40 40 40
37.5 37.5 37,5 BIAS) 37.5 1.1/2 in. 37.5 37.5
35,5 35,5 35,5 35,5 35.5
31,5 31,5 31,5 31,5 31,5 31,5 31.5 1.1/4 in. 31.5 31.5
28 28 28 28 28
26,5 26,5 26,5 26,5 26.5 1.06 in. 26.5 26.5 1.05 in.
25 25 25 25 25.0 1in. 25.0 25.0
22,4 22,4 22,4 22,4 22,4 22,4 22.4 7/8 in. 22.4 22.4 .883 in.
20 20 20 20 20
19 19 19 19 19.0 3/4in. 19.0 19.0 742 in.
18 18 18 18 18
16 16 16 16 16 16 16.0 5/8 in. 16.0 16.0 624 in.
14 14 14 14 14
13,2 13,2 13,2 13,2 13.2 0.530 in. 13.2 13.2 525 in.
12,5 12,5 12,5 12,5 12.5 1/2 in. 12.5 12.5
11,2 11,2 11,2 11,2 11,2 11,2 11.2 7/16 in. 11.2 1.2 441 in.
10 10 10 10 10
9,5 9.5 9.5 9,5 9.5 3/8 in. 9.5 9.5 371 in.
9 9 9 9 9
8 8 8 8 8 8 8.0 5/16 in. 8.0 8.0 2.1/2
7.1 7.1 71 7.1 7.1
6,7 6,7 6,7 6,7 6.7 0.265 in. 6.7 6.7 3
6,3 6,3 6,3 6,3 6.3 1/4 in. 6.3 6.3
5,6 5,6 56 5,6 5,6 5,6 5.6 3.1/2 5.6 5.6 3.1/2
5 5 5 5 5
4,75 4,75 4,75 4,75 4.75 4 4.75 4.75 4
4,5 4,5 4,5 4,5 4.5
4 4 4 4 4 4 4.00 5 4.00 4.00 5
3,55 3,55 3,55 3.55
3,35 3,35 3,35 3.35 6 3.35 3.35 6
3,15 3,15 3,15 3.15
2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2.80 7 2.80 7
2,5 2,5 2,5 2.5
2,36 2,36 2,36 2.36 8 2.36 8
2,24 2,24 2,24 2.24
2 2 2 2 2 2.00 10 2.00 9
1.8 1,8 1,8 1.8
1,7 1.7 1.7 1.70 12 1.70 10
1,6 1,6 1.6 1.6
1.4 1.4 1.4 14 1,4 1.40 14 1.40 12
1,25 1,25 1,25 1.25
1,18 1,18 1,18 1.18 16 1.18 14
1,12 1,12 1,12 1.12
1 1 1 1 1 1.00 18 1.00 16
Drahtgewebe ## Woven Wire Cloth  Rundlochung @ Round Holes  Quadratlochung B Square Holes © Copyright 2018 by HAVER & BOECKER

*Nationale Ausgaben der ISO 3310. National editions of ISO 3310.



Internationale Analysensieb-Vergleichstabelle 2018  900-5 ym International Test Sieve Comparison Table 2018

SIEBBODEN FUR ANALYSENSIEBE (Priifsiebe) Maschen- bzw. Lochweiten TABLE 2 TEST SIEVES, NOMINAL SIZES OF OPENINGS
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
0 i1y DEU DEU USA USA USA TYLER®

Table 2, Micrometre sizes

N PSiNF* DN DN 1 {0 T

Hauptreihe Nebenreihen
Principal sizes Supplementary Nebenreihen
sizes u.s. Supplementary
R 20/3 R 20 R 40/3 Standard Alternative sizes
DIN ISO DIN ISO ASTM ASTM ASTM TYLER
33101 # 33103 @ E1 4 EN 4 E161 @ Screen Scale #
Nennmaschenweiten nach I1SO 565
Nominal aperture sizes acc. to ISO 565 900-20 500-5 850-20 900-36 500-5 850-20
w w w w w w No. w w Mesh
900 900 900
850 850 850 20 20
800 800 800
710 710 710 710 710 25 24
630 630 630
600 600 600 30 28
560 560 560
500 500 500 500 500 500 35 500 32
450 450 450 450
425 425 425 425 40 425 85
400 400 400 400
355 B5E) 355 355 355 355 45 855) 42
315 315 315 315
300 300 300 300 50 300 48
280 280 280 280
250 250 250 250 250 250 60 250 60
224 224 224 224
212 212 212 212 70 212 65
200 200 200 200
180 180 180 180 180 180 80 180 80
160 160 160 160
150 150 150 150 100 150 100
140 140 140 140
125 125 125 125 125 125 120 125 115
112 112 112 112
106 106 106 106 140 106 150
100 100 100 100
90 90 90 90 90 90 170 90 170
80 80 80 80
75 75 75 75 200 75 200
71 71 71 71
63 63 63 63 63 63 230 63 250
56 56 56 56
53 53 53 58] 270 58] 270
50 50 50 50
45 45 45 45 45 45 325 45 325
40 40 40 40
38 38 38 38 400 38 400
R'10 36 36 36 36
32 32 32 32 450 32 450
25 25 25 25 500 25 500
20 20 20 20 635 20 635
16 15
10 10
5 5
Drahtgewebe # Woven Wire Cloth Elektrogeformte Siebfolie @1 Electroformed sheet © Copyright 2018 by HAVER & BOECKER

*Nationale Ausgaben der ISO 3310. National editions of ISO 3310.

Unsere Siebbdden fiir Analysensiebe entsprechen den Normen nach gliltigem Revisionsstand.
Our wire cloth for test sieves complies with the standards acc. to the valid revision level.

HAVER & BOECKER



SIEBMASCHINEN.
PRAZISION IN NEUER DIMENSION.

Zu einem leistungsstarken Gesamtkonzept gehéren neben hochwertigen Analysensieben moderne Analysen-
siebmaschinen. Haver & Boecker bietet Ihnen fir unterschiedlichste Einsatzbereiche eine Vielzahl von Systemen,
die in Funktion und Ausstattung auf dem neusten technischen Stand sind und sich auf Ihre speziellen Anforde-
rungen préazise abstimmen lassen. So entstehen integrierte Losungen fir die Analyse von Siebgut in nahezu

jeder Form, GroBe und Beschaffenheit.
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Dreidimensionale Siebbewegung.

Die Analysensiebmaschinen von Haver & Boecker erzeugen eine dreidimensionale
Siebbewegung. Das Siebgut wird hierbei vertikal aus den Maschen beschleunigt
und gleichzeitig in einer Kreisbewegung lber die Siebflache geleitet.

Siebergebnisse stehen so schnell zur Verfigung und sind optimal reproduzierbar.

Das 3D-Verfahren erspart Zeit und das in vielen
Fallen sonst notwendige manuelle Nachsieben.

G-Control - automatische Amplitudenregelung.
Bei allen elektromagnetisch betriebenen Analysensiebmaschinen setzt Haver &

Boecker dariiber hinaus G-Control ein — eine automatische Amplitudenregelung

mit permanenter Beschleunigungsmessung des gesamten Siebturms. Auf diese

Weise werden Eigenschwingungen der Siebmaschine und des Untergrunds

] ausgeglichen.
Unabhangig von Aufgabemenge und

Aufstellungsort ist jederzeit eine konstante
Amplitude garantiert.

HAVER & BOECKER



HAVER EML 200.
BEWAHRTES NOCH BESSER MACHEN.

Zur Produktfamilie der HAVER EML 200 z&hlen die Ausfiilhrungen Pure, Premium und Remote. Alle
Analysensiebmaschinen werden elektromagnetisch angetrieben und erzeugen eine dreidimensionale

Siebbewegung mit einer automatischen Amplitudenregelung.

HAVER EML 200 Pure
Das Basismodell ist einfach und schnell zu bedienen. Zwei fest vorgegebene geregelte Amplituden fir

grobe oder feine Materialien stehen zur Auswahl. Ein festgelegtes Intervall erfolgt alle 10 Sekunden.

HAVER EML 200 Premium
Die HAVER EML 200 Premium verfligt tiber eine Datenschnittstelle und eine freie Amplitudenwahl.
Sie eignet sich hervorragend fir den Anwender mit besonderen Anforderungen an eine préazise und

reproduzierbare Siebanalyse.

HAVER EML 200 Premium Remote
Diese Analysensiebmaschine eignet sich besonders fiir Analysen, die eine Nassabsiebung erfordern.

Mit separatem Steuergerat, Deckel mit Schauglas und integrierter Vollkegelduse.



Analyseverfahren

Messbereich

max. Siebgutaufgabe
Siebturmgewicht
Siebdurchmesser

max. Anzahl Siebe

Trocken-Siebung
Nass-Siebung

Netzspannung
Amplitude
Amplitudenregelung

Betriebsart

Intervall

Programmspeicherplatze

Auswertesoftware CSA

Kalibrierbares Prufmittel

Schnittstelle

EML 200 Pure
Siebung

20 pm = 125 mm

ca. 3 kg

max. 8,7 kg

50 mm - 203 mm

9 (Nutzhohe 50 mm)
15 (Nutzhdhe 32 mm)

110 - 230V, 50 - 60 Hz
fein und grob
geregelt und selbststéndig

nachregulierend

0 - 99 Minuten /
Dauerbetrieb
Intervall

fest, 10 Sekunden

nein

Basic-Lizenz inklusiv
ja, nach I1SO 9001

nein

EML 200 Premium
Siebung

20 pm = 125 mm

ca. 3 kg

max. 8,7 kg

50 mm - 203 mm

9 (Nutzhdhe 50 mm)
15 (Nutzhdhe 32 mm)

Jja

110 -230V, 50 - 60 Hz
frei wahlbar bis 3 mm
geregelt und selbststéndig

nachregulierend

0 - 99 Minuten /
Dauerbetrieb

Intervall / konstant

einstellbar
01-49
ja

Basic-Lizenz inklusiv
ja, nach I1SO 9001
ja, Ethernet

EML 200 Premium Remote

Siebung

20 pm - 125 mm

ca. 3kg

max. 8,7 kg

50 mm - 203 mm

9 (Nutzhohe 50 mm)
15 (Nutzhdhe 32 mm)
ja

ja

110 -230V, 50 — 60 Hz
frei wéhlbar bis 3 mm
geregelt und selbststandig

nachregulierend

0 - 99 Minuten /
Dauerbetrieb

Intervall / konstant

einstellbar
01-49
ja

Basic-Lizenz inklusiv
ja, nach I1SO 9001
ja, Ethernet

HAVER & BOECKER



Analyseverfahren

EML 315 digital plus T

Siebung

HAVER EML 315.
SIEBGUTAUFGABE
BIS ZU 6 KG.

] :

EML 315 digital plus N

Siebung

Messbereich

max. Siebgutaufgabe
Siebturmgewicht
Siebdurchmesser

max. Anzahl Siebe

Trocken-Siebung
Nass-Siebung

20 pm — 125 mm

ca. 6 kg

max. 21 kg

200 mm - 315 mm
7 (Nutzhdhe 75 mm)
8 (Nutzhohe 60 mm)

20 pm = 125 mm

ca. 6 kg

max. 21 kg

200 mm - 315 mm
7 (Nutzhdhe 75 mm)
8 (Nutzhohe 60 mm)

Netzspannung

Amplitude
Amplitudenregelung

110V, 50 — 60 Hz
230V, 50 - 60 Hz
frei wahlbar bis 2 mm

konstant und

selbsténdig nachregulierend

110V, 50 — 60 Hz
230V, 50 - 60 Hz
frei wahlbar bis 2 mm
konstant und

selbstandig nachregulierend

Betriebsart
Intervall

Programmspeicherplatze

0 - 99 Minuten /
Dauerbetrieb
Intervall / konstant
einstellbar

01-10

0 - 99 Minuten /
Dauerbetrieb
Intervall / konstant
einstellbar

01-10

Auswertesoftware CSA
Kalibrierbares Prifmittel

Schnittstelle

ja
ja, nach ISO 9001
ja, RS-232

ja
ja, nach I1SO 9001
ja, RS-232



HAVER EML 450.
SIEBGUTAUFGABE
BIS ZU 15 KG.

1=

EML 450 digital plus T EML 450 digital plus N
Analyseverfahren Siebung Siebung
Messbereich 20 ym - 125 mm 20 pm — 125 mm
max. Siebgutaufgabe ca. 15 kg ca. 15 kg
Siebturmgewicht max. 42 kg max. 42 kg
Siebdurchmesser 200 mm - 450 mm 200 mm - 450 mm
max. Anzahl Siebe 13 (Nutzhdhe 65 mm) 13 (Nutzhdhe 65 mm)
Trocken-Siebung ja ja
Nass-Siebung nein ja
Netzspannung 110V, 50 - 60 Hz 110V, 50 - 60 Hz
230V, 50 - 60 Hz 230V, 50 - 60 Hz
Amplitude frei wéhlbar bis 2 mm frei wahlbar bis 2 mm
Amplitudenregelung konstant und konstant und
selbstédndig nachregulierend selbstéandig nachregulierend
Timer 0 - 99 Minuten / 0 - 99 Minuten /
Dauerbetrieb Dauerbetrieb
Betriebsart Intervall / konstant Intervall / konstant
Intervall einstellbar einstellbar
Programmspeicherplatze 01-10 01-10
Auswertesoftware CSA ja ja
Kalibrierbares Prufmittel ja, nach I1SO 9001 ja, nach I1SO 9001
Schnittstelle ja, RS-232 ja, RS-232

HAVER & BOECKER



Analyseverfahren

UWL 400 T und H

Siebung

HAVER UWL 400.
SIEBGUTAUFGABE
BIS ZU 20 KG.

UWL 400 N

Siebung

Messbereich
max. Siebgutaufgabe
Siebturmgewicht

Siebdurchmesser

max. Anzahl Siebe
Trocken-Siebung
Nass-Siebung

20 pm = 125 mm

ca. 20 kg

max. 50 kg

200 mm — 450 mm

300 mm x 300 mm, 500 mm x
12 (Nutzhdhe 65 mm)

20 pm = 125 mm

ca. 20 kg

max. 50 kg

200 mm - 450 mm
500 mm

12 (Nutzhdhe 65 mm)

Netzspannung
Zeitschaltuhr
Antriebsart

230V, 50 - 60 Hz
0 - 599 Minuten

2 Drehstrom-Unwuchtmotoren

230V, 50 - 60 Hz
0 — 599 Minuten

2 Drehstrom-Unwuchtmotoren

Auswertesoftware CSA
Kalibrierbares Prifmittel

Schnittstelle

ja
ja, nach I1SO 9001

nein

ja
ja, nach I1SO 9001

nein



HAVER UFA.

ULTRASCHALL-FREQUENZVARIATION FUR
ANALYSENSIEBE.

Die Ultraschall-Frequenzvariation fur Analysensiebe dient der effizienteren Siebung von Pulvern und kritischen Trenn-
schnitten < 300 pm. Das Siebgewebe wird durch gleichmaBig verteilte Ultraschallwellen mit kontinuierlich variierender
Frequenz angeregt. Diese hochfrequenten Schwingungen senken den Reibungswiderstand zwischen Partikeln und
Siebgewebe: Die Verstopfungsneigung wird auf diese Weise minimiert, die Zerstérung von Agglomeraten geférdert, die
Siebleistung erhdht und die Siebdauer verkirzt. Durch diese Art der Siebunterstiitzung wird der Endpunkt der Siebung

schneller erreicht. Fir einige Schiittgiter wird eine Absiebung mit Vibrationsmaschinen so Uberhaupt erst ermdglicht.

a8 e,

Ultraschall-Frequenzvariation an der Analysensiebmaschine. Analysensieb mit Spannring, Konverter und Generator.

]

Spannring fir das anzuregende Analysensieb. Digitaler Generator flr die simultane Anregung von bis zu drei
Analysensieben.

HAVER & BOECKER



W.S.TYLER RO-TAP®.
MECHANISCHE ROTATION UND KLOPFBEWEGUNG.

Zusammen mit dem amerikanischen Tochterunternehmen W.S.TYLER bietet HAVER & BOECKER integrierte

Lésungen fiir die Analyse von Siebgut in nahezu jeder Form, Gré3e und Beschaffenheit.

Ro-Tap® RX-94

Analyseverfahren Siebung s
Jom |

..................................................................................................... f‘:_if

Messbereich 20 pm - 125 mm =t

max. Siebgutaufgabe ca. 2x 3 kg l:__{-lr
'-11 '

Siebdurchmesser 200 mm, 203 mm (8")

max. Anzahl Siebe 2 x 6 (203 mm x 50 mm)

Trocken-Siebung ja T

Nass-Siebung nein

Netzspannung 110V, 50 Hz oder 110V, 60 Hz

230V, 50 Hz oder 230V, 60 Hz

Timer 0 — 99 Minuten

Auswertesoftware CSA ja

Kalibrierbares Prifmittel ja, nach I1SO 9001

Schnittstelle nein



Analyseverfahren

Ro-Tap® RX-29

Siebung

Ro-Tap® RX-30

Siebung

Messbereich

max. Siebgutaufgabe

Siebdurchmesser
max. Anzahl Siebe
Trocken-Siebung
Nass-Siebung

20 pm - 125 mm
ca. 3 kg

200 mm, 203 mm (8")
6 (203 mm x 50 mm)

20 pm = 125 mm
ca. 3 kg

300 mm, 305 mm (12")
5 (300 mm x 60 mm)

110V, 50 Hz oder 110V, 60 Hz
230V, 50 Hz oder 230V, 60 Hz
0 - 99 Minuten

110V, 50 Hz oder 110 V, 60 Hz
230V, 50 Hz oder 230V, 60 Hz
0 — 99 Minuten

Auswertesoftware CSA
Kalibrierbares Prufmittel

Schnittstelle

CE-konform

ja
ja, nach I1SO 9001

nein

fest eingebaut in einen
Schallddmmschrank mit externer

Steuerung (siehe kleine Abbildung)

ja
ja, nach I1SO 9001

nein
fest eingebaut in einen

Schalldammschrank mit externer

Steuerung (siehe kleine Abbildung)

HAVER & BOECKER



HAVER CSA.

AUSWERTESOFTWARE FUR DIE SIEBANALYSE.

Die CSA-Software (Computerized Sieve Analysis) ermdglicht die PC-gestiitzte Auswertung normgerech-

ter Siebanalysen. Mit ihrer Hilfe lassen sich Analysen in kurzer Zeit einfach und prézise auswerten. Die

Benutzeroberflache ist bedienerfreundlich und selbsterkldrend. Das Ergebnis, grafische Darstellungen

und umfangreiche Dokumentationen kdnnen in Statistiken und Auswertungen einflieBen.
Mit Hilfe des Data Matrix Code (DMC) auf den Siebrahmen und einem

Scanner konnen die Siebdaten automatisch in die Siebdatei der CSA-

Software eingelesen werden.

Die HAVER CSA-Software ist in drei Varianten erhaltlich, die sich im

Umfang ihrer Funktionen unterscheiden:

Eingabe der Siebsétze, Materialien und Kunden;
Auswertung der Analyse; Protokoll (DIN 2591 + DIN 66165)
PartikelgréBenberechnung (DIN 66141)

Statistikfunktionen z.B. fur Materialien und Kunden
Erweiterte Berechnungen

Berechnungen der AFS-Feinheitsnummer lt. VDG-Merkblatt
Festlegung von Grenzwertfunktionen; Vergleichsdaten laden
Grafiken; RRSB-Netz, Verteilungskurven
Datenbankfunktionen, z.B. Such- und Auswertefunktionen
Datenexport nach Excel

Import von Altdatenbestand aus &lteren CSA-Versionen

BASIC

EXPERT

X
X
X
X
X
X
X
X

NETWORK

X X X X X X X X



HAVER USC.

ANALYSENSIEB-REINIGUNGSGERATE.

Voraussetzung fir einwandfreie Siebergebnisse sind saubere Analysensiebe. HAVER USC Geréte garantieren eine griind-
liche, schonende und energiesparende Siebreinigung und haben sich — besonders in Verbindung mit dem HAVER USC
Reinigungskonzentrat — im praktischen Einsatz hervorragend bewahrt. USC Reinigungsgerate gibt es in verschiedenen

GroBen fur die Einzelsiebreinigung und fur die gleichzeitige Reinigung von bis zu funf Sieben.

USC 200 S

Siebanzahl 1
Siebdurchmesser <203 mm
Schwingwanne, innen (mm) @ 240 x 140
Gerate-Aussenmalle (mm) @ 304 x 335
max. Fullvolumen (Liter) 6|
CE-Konformitat ja
Schutzklasse IP 20

USC 500 S

Siebanzahl 1
Siebdurchmesser < 500 mm
Schwingwanne, innen (mm) @ 600 x 245
Gerate-Aussenmalle (mm) @ 650 x 455
max. Fullvolumen (Liter) 701
CE-Konformitat ja
Schutzklasse IP 20

USC 200 Multi

Siebanzahl 5
Siebdurchmesser < 230 mm

Schwingwanne, innen (mm)

@ 500 x 300 x 300

Gerate-Aussenmalle (mm) @ 650 x 455
max. Fullvolumen (Liter) 40 |
CE-Konformité&t ja
Schutzklasse IP 33

HAVER & BOECKER



GEPRUFTE SICHERHEIT.
SERVICE FUR NACHHALTIGE QUALITAT.

DIE PFLICHT.

RegelmiBiges Uberwachen

Sowohl| Analysensiebe als auch Analysensiebmaschi-
nen zahlen zu Prif- und Messmitteln, die geméaf3 DIN
EN ISO 9000 ff zertifiziert und im Betrieb regelmaBig
Uberwacht und Uberprift werden missen. Deshalb
bieten wir zu allen Produkten aus unserem Hause
umfassende Prifungsnachweise und Serviceleis-
tungen fur eine nachhaltige und vorschriftsmaBige

Qualitatssicherung.

Reproduzierbare Ergebnisse

Bei Haver & Boecker erfolgt die Produktion des
Prifsiebgewebes und der Analysensiebe unter Be-
rucksichtigung aller giiltigen Normen und wird durch
unser nach ISO 9001:2015 zertifiziertes Qualitats-
managementsystem Uberwacht. Wenn nicht anders
vereinbart, liefern wir Analysensiebe grundsatzlich
mit einer kostenlosen Werksbescheinigung 2.1 nach
DIN EN 10204.

DIE KUR.

Zusatzliche Priifungen

Auf Wunsch stellen wir fir Analysensiebe dariber
hinaus zusatzliche Abnahmeprifzeugnisse 3.1 gemal
DIN EN 10204 aus. Die hierfir erforderliche Priifung
kann in zwei Vertrauensbereichen als zertifizierende

oder kalibrierende Messung durchgefiihrt werden.

Zertifizierungen und Rezertifizierungen
Zur Zertifizierung neuer und Rezertifizierung ge-
brauchter Analysensiebe setzen wir — stationar in

unserem Werkslabor oder mobil beim Kunden - eine

kalibrierte Bildschirmmessanlage ein.
Das Haver BSA Messsystem erflillt die Anforderungen
der ISO 3310-1 und der ASTM E11 fiir Priifsiebe in

der aktuellen Version.

Maschinen in Bestform

Auch Analysensiebmaschinen prifen wir fur Sie in
unserem Werk oder direkt an Ort und Stelle auf
Funktion, Sicherheit und Zustand. Nach erfolgreicher
Uberpriifung versehen wir die Analysensiebmaschine
mit einem Prifsiegel und stellen ein Abnahmepruif-
zeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 aus.

Garantieverlangerung der Siebmaschinen

Die Garantie der Analysensiebmaschinen liegt bei 2
Jahren — bei Wunsch auf Verlangerung von 4 Jahren,
muss die Maschine jahrlich von uns geprift wird. Ent-

weder hier im Werk oder vor Ort.

Inbetriebnahme und Schulung vor Ort

Zur optimalen Durchfiihrung der Siebanalyse schu-
len wir gerne bei lhnen vor Ort. Ob zum Thema , die
richtige Probennahme”, , die reproduzierbare Sieba-

nalyse”,,Reinigung der Siebe", oder...

1Q/0Q gemial3 GMP

Die Installationsqualifizierung (IQ) ist die dokumen-
tierte Beweisfiihrung, dass die Ausristung in Bezug
auf Identitat, Installation, Richtlinienkonformitat und
Dokumentation den an Sie gestellten Anforderungen
entspricht. Eine Funktionsqualifierzung (OQ) stellt
sicher, dass die Maschinen wie geplant arbeiten und
ihre ordnungsgemaBe Funktion Uber die gesamte
Spannweite der prozesskritischen Parameter gewahr-

leistet ist.



HAVER KALIBRIERLABOR.
NACH DIN EN ISO / IEC 17025.

Die Kalibrierung von Analysensieben mit Drahtgewebesiebboden erweitert die bisherige Uberpriifung von Analysensieben
mit Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10 204.

Die von Haver & Boecker ausgestellten Kalibrierscheine fir Analysensiebe mit Drahtgewebesiebboden dienen als

Nachweis des Anschlusses an nationales und internationales Normal und werden international im Rahmen entsprechender
Ubereinkommen (EA, ILAC, etc.) von den jeweiligen Unterzeichnerstaaten anerkannt.

Der Einrichtung und dem Betrieb des HAVER Kalibrierlabors liegt die Norm DIN EN ISO /IEC 17025 zugrunde, die die , All-
gemeine Anforderungen an die Kompetenz von Prif- und Kalibrierlaboratorien” regelt. Die Akkreditierung erfolgte Uber die

.Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH" (Dakks).

Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien f b

B Sicherstellung der fachlichen Kompetenz e
B Qualitdtsmanagement mindestens nach DIN EN I1SO 9001 e
B Transparenz der erzielten Messergebnisse Akkreditierung *
B Messungen unter Reinraumbedingungen I

B Fachlich begriindete Messergebnisse Loy P

B Angabe der Messunsicherheiten S

vy L == 5= o= —

B Rickfihrung der verwendeten Messmittel an (inter-)nationales Normal

Hac-ii (( DAKKS
ak | kre | di | tie | ren <lat. accredere> *{:’}Eq?; Deutsche
(Wirtsch. Glauben schenken) ' mmmtﬂ”t

HAVER & BOECKER



MIT ZUBEHOR VERVOLLSTANDIGEN.
FUR EINE PRAZISE, KOMFORTABLE ARBEIT IM LABOR.

Schalldammschranke fiir Analysensiebmaschinen

Zur Senkung des Gerduschpegels im Laborumfeld kénnen
Analysensiebmaschinen in Schalldammschranken betrieben werden.
Mit dieser MaBnahme lasst sich der Schallpegel je nach Maschinentyp

um bis zu 28 dB ) reduzieren.

Haver Abtropfsatz

Diese Vorrichtung wird verwendet fir innerbetriebliche und eichamtliche
Untersuchungen von Erzeugnissen der Fisch- und Fleischindustrie sowie
bei Obst- und Gemiisekonserven. Die Neigungsvorrichtung steht zunachst
in der Waagerechten und ist nach der Eingabe des Abtropfgutes

auf Neigungswinkel von ca. 17° bis 20° feststellbar. Ein kompletter Satz
besteht aus: Neigungsvorrichtung, Analysensieb w 2,80 mm nach

DIN ISO 3310-1, Zwischenpfanne und Siebpfanne mit Auslaufstutzen.

Haver Gewebekonus
HAVER Gewebekonen dienen zur Bestimmung des Absorptionsvermao-

gens von kornigen Produkten nach der Westinghouse-Methode. Sie

t_ﬂ*
v}

entsprechen der europaischen Norm prEN 15366:2005 , Produkte fiir den -

\
\-

StraBenbetriebs- und Winterdienst — Bindemittel zur Anwendung auf
StralBen” sowie der franzosischen Norm NF V 19-002 fur ,Heimtierstreu —

Bestimmung des Absorptionsvermdgens Wasserhaltevermégens”.
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HAVER CPA.

PHOTOOPTISCHE PARTIKELANALYSE.

CPA-Messprinzip: Innovation auf der
Hohe der Zeit.

Die HAVER CPA-Messgerate basieren
auf der digitalen Bildverarbeitung. Eine
hochauflésende digitale Zeilenkamera
scannt die Partikel freifallender Schitt-
glter im Gegenlicht einer LED-Lichtzeile
mit einer Aufnahmefrequenz von bis

zu 28.000 Zeilen-Scans pro Sekunde.
Die gescannten Zeilen werden von der
CpaServ Software zu einem End-
los-Datensatz zusammengesetzt und
die Schattenprojektionen der Partikel
parallel zum Messvorgang in Echtzeit
(HAVER REAL TIME) ausgewertet. Bis
zu 10.000 Partikel kénnen pro Sekunde

erfasst, analysiert und gezéhlt werden.

MaBgeschneiderte Lésung vom Band:
HAVER CPA CONVEYOR.

Das CPA CONVEYOR Messverfahren
wurde speziell fir die Analyse von lang-
lichen Materialien entwickelt, bei der es
durch Uberlagerungen und Drehungen
der Partikel wéhrend der Bildanalyse zu
verfélschten Messergebnissen kom-
men kann. Die Partikel werden vor der
digitalen Bildanalyse vereinzelt und in
eine stabile Lage gebracht. Ein zufal-
liges Drehen der Partikel im Moment
ihrer Erfassung ist mit dem HAVER
CONVEYOR Messprinzip nahezu aus-

geschlossen.

Dosierrinne

Zeilenkamera

LED-Lichtquelle

Alles aus einer Hand: vom Laborgerét

Uber das Industriegerat zur kunden-
spezifischen Sonderldsung.

Alle HAVER CPA Geréte sind mit der
HAVER CpaServ Software ausgestattet,
die unter den gangigen Windows-Be-
triebssystemen arbeitet. Sie Uberzeugt
durch ihre komfortable Installation, die
benutzerfreundliche Menifihrung und
die Ubersichtliche Ergebnisdarstellung.
Das HAVER CPA Portfolio deckt einen
Messbereich von 10 pm — 400 mm ab.

Alle Gerate sind hard- und softwareseitig

fur den Online-Betrieb vorbereitet. Die

HAVER Peripheriegerate in Modulbau-

weise runden die Leistungsfahigkeit der
CPA-Geréte ab.

HAVER & BOECKER



A

INDUSTRIESIEBE.
ALLE ANFORDERUNGEN SICHER IM GRIFF.

Von Steinbriichen, Sand- und Kieswerken bis hin zur Rohdlgewinnung, von Farb- und Pulverlackher-
stellern, Uber Chemie- und Pharmaunternehmen bis hin zur Lebensmittelindustrie — Industriesiebe von

Haver & Boecker werden in nahezu allen Anwendungsbereichen eingesetzt. Durch den kontinuierlichen

Austausch mit Ingenieuren, Herstellern und Betreibern von Siebmaschinen sorgen wir dafiir, dass Sie

immer den passenden Siebboden einsetzen.

Ein Partner fiir alle Siebprozesse.

Damit Siebprozesse sicher und effizient ablaufen, missen Werkstoff, Maschenform, Webart und
Siebmaschine optimal auf das Siebgut abgestimmt sein. Das Spektrum des Haver & Boecker Angebots
umfasst Losungen fir alle Siebmaschinentypen und Anwendungen: Klassische Siebbéden aus hochfes-
ten, auch nichtrostenden Stahlen ebenso wie spezielle, selbstreinigende Siebgewebe und vorgespannte
Siebbdden mit und ohne Ultraschallunterstiitzung. Fur welchen Siebtyp Sie sich auch entscheiden —
hochwertige Werkstoffe und eine sorgfaltige Verarbeitung garantieren neben optimaler Funktion auch
maximale Stabilitdt und Langlebigkeit. '

Individuelle Prozessoptimierung.

Die Auswahl der richtigen Drahtgewebespezifikation hangt von vielen Faktoren ab, die in jedem Sieb-

prozess anders bewertet werden miissen. Unsere Kompetenz beinhaltet vor allem auch die Beratung

bei der Auswahl des optimalen Siebmediums fur den individuellen Siebprozess, abgestimmt auf die f
Gegebenheiten der Fertigung, die Qualitadtsanforderungen der zu siebenden Produkte und die
vorhandenen Maschinen. Wir helfen Ihnen gern, das optimale Siebmedium fir Ihren Siebprozess zu

finden.



EINE STARKE PROZESSKETTE.
ERSTKLASSIGE QUALITAT AUS EINER HAND.

Partikelanalyse mit Haver & Boecker bedeutet: Erstklassige Qualitat aus einer Hand. Mit dem gebindelten Know-how aus
Drahtweberei und Maschinenbau entwickeln und fertigen wir Analysensiebe und Analysensiebmaschinen komplett in
unseren eigenen Werken.

Die Steuerung der gesamten Prozesskette — sowohl in der Sieb- als auch in der Maschinenherstellung — ermdglicht uns, in
jeder Phase eine Qualitét zu garantieren, die aktuelle Normen Ubertrifft: von der Gewebefertigung liber Weiterverarbeitung
und Montage bis hin zur Endkontrolle und Zertifizierung.

Dem Qualitatsanspruch unserer Produkte entspricht die Leistungsfahigkeit unseres Kundenservices. Rund um die
Partikelanalyse stehen wir Anwendern bei der gewissenhaften und normgerechten Wartung und Instandsetzung ihrer

Analysensysteme zur Verfligung. Dem Fachhandel bieten wir ein umfangreiches, zukunftsweisendes Produkt- und

Systemprogramm und Uber unser eigenes, weltweites Vertriebsnetz eine termingerechte, zuverlassige Auftragsabwicklung.

UMFASSENDER UND INDIVIDUELLER SERVICE.

Haver & Boecker hat die Technologie des Drahtwebens seit den Anfangen entscheidend mitgestaltet. Vor dem Hintergrund
einer erfolgreichen Unternehmensgeschichte bietet Haver & Boecker seinen Kunden heute so viel Erfahrung, Technik und
Know-how rund um Drahtgewebe wie kaum ein anderer.

Ob Wissenschaft und Forschung, ob Industrie oder Architektur — Gberall dort, wo Drahtgewebe von Haver & Boecker zum
Einsatz kommen, profitieren unsere Kunden von einem ebenso umfassenden wie individuellen Service.

Mit unserem weltweiten Netzwerk geben wir hierbei die beruhigende Sicherheit, lhnen Uberall und jederzeit als
kompetenter und zuverlédssiger Partner zur Verfligung zu stehen. Um gemeinsam mit lhnen auch in Zukunft Ideen mit
Kénnen zu verweben.

Die Drahtweberei Haver & Boecker unterhalt mehrere Betriebsstatten in Deutschland sowie Produktionsbetriebe in
GroBbritannien, Belgien, USA, Kanada, WeiBrussland, Indien und Brasilien. Weltweit sind Giber 3.000 Mitarbeiter fir das

Gesamtunternehmen tétig.

HAVER & BOECKER



Belgien: GroBbritannien: WeiBrussland:

HAVER BELGIUM S.A. H&B Wire Fabrications Ltd. OOO HAVER BY
Rue des Gaillettes 9 30-32 Tatton Court Ul. Zhukova, D.2
B-4651 BATTICE Kingsland Grange, Woolston BY-231295 LIDA, GRODNO
Téléphone: 087-69 29 60 GB-WARRINGTON, Cheshire WA1 4RR Tel./Fax +375 154 600 656
Fax: 087-69 29 61 Phone: 01925-81 95 15 E-Mail: info@haver.by
E-Mail: hbsa@cybernet.be Fax: 01925-83 17 73 Internet: www.haver.by
Internet: www.haverbelgium.com E-Mail: sales@hbwf.co.uk
Internet: www.hbwf.co.uk Indien:
Frankreich: HAVER Standard India Pvt. Ltd
HAVER & BOECKER US.A.: G-4 Turf Estate
Toiles Métalliques W.S. TYLER Dr. E. Moses Road
7, Rue Sainte Catherine 8570 Tyler Boulevard Shakti Mlll Lane, Mahalaxmi
F-24100 BERGERAC USA-MENTOR, Chio 44060 Mumbai — 400 011
Téléphone: 5-53 24 93 13 Phone: +1-440-974-1047 Phone: 022-66661112/3
Fax: 5-53 24 95 99 +1-800-321-6188 E-Mail: wiremash@haverstandard.com

Fax: +1-440-974-0921

E-Mail: wstyler@wstyler.com Internet: www.haverstandard.com

E-Mail: haver.toiles@wanadoo.fr

Internet: Internet: www.wstyler.com
www.les-tissus-metalliques.com Brasilien:
Kanada: HAVER & BOECKER Telas LTDA

Spanien: HAVER & BOECKER CANADA Rodovia Maria Da Piedade Costa,

HAVER & BOECKER 225 Ontario Street N© 995, Bairro Barreiro CEP,

Telas Metalicas CAN-ST. CATHARINES, 33600-000 Pedro Leopoldo — Minas

. Ontario L2R 7B6 Gerais

Avda. Les Bobiles, 7 Phone: +1-905-688-2644 Teléfono: +55-31-3661 1371 o

Casa 2 +1-800-325.5993 Fax: +55-19-3879 1410 g

E-08850 GAVA (Barcelona) Fax: +1-905-688-4733 E-Mail: telas@havertelas.com.br §

Teléfono: 93-6 62 63 55 E-Mail: info@havercanada.com Internet: www.havertelas.com.br £

Fax: 93-6 62 90 59 Internet: www.havercanada.com E

E-Mail: haverboecker@telefonica.net % g

Internet: www.telas-metalicas.com g g
g9
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HAVER & BOECKER OHG - Ennigerloher StraBBe 64 - 59302 OELDE - Deutschland é% g

Telefon: +49-25 22-30 363 - Fax: +49-25 22-30 152 %; ;g

E-Mail: pa@haverboecker.com z UE‘J Q:

Internet: www.haver-partikelanalyse.com NG
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